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Produktvorstellung
Gremotool GQT-Nachbehandlung

Qualitatswerkzeuge kosten viel Geld, umso wichtiger ist es, diese so lange wie moglich prozesssicher ein-
setzen zu kénnen.

Die GQT-Nachbehandlung steigert die Performance lhrer Zerspanungswerkzeuge. Die Standzeiten werden
deutlich erhéht, ebenso die Genauigkeit und Oberflachenglte |hrer bearbeiteten Werkstiicke. Durch un-
sere GQT-Nachbehandlung sind Kosteneinsparungen und effizientere Prozesse in der Produktion moglich,
ohne dass neue Werkzeuge evaluiert oder angeschafft werden missen. Die Resultate der GQT-Nachbe-
handlung sind durch die schnelle und unkomplizierte Umsetzbarkeit, sofort erkenn- und messbar. Dabei
mussen an der Programmierung der Bearbeitungsmaschine und den Schnittwerten der Bearbeitungswerk-
zeuge keine Anderungen vorgenommen werden.
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Einsatzbereich
Gremotool GQT-Nachbehandlung

Grundmaterialien

Die Gremotool GQT-Nachbehandlung kann bei allen Bearbeitungswerkzeugen fir Metalle, Kunststoffe und Holz angewen-
det werden. Dabei erzielt diese ihre Wirkung nicht nur bei HM-Bearbeitungswerkzeugen, sondern tberzeugt auch bei HSS
Bearbeitungswerkzeugen und Werkzeugstéhlen fir den Formenbau mit besten Resultaten.

Geeignete Werkzeugtypen

Fur die GQT-Nachbehandlung eignen sich alle Bearbeitungswerkzeuge. Dabei spielt die Grosse, sowie auch der Typ der zu
behandelnden Bearbeitungswerkzeuge keine grosse Rolle. Die besten Erfahrungen mit der optimierenden Wirkung der
GQT-Nachbehandlungen wurden bei diesen Werkzeugtypen erzielt:

Wendeplatten (Frasen, Drehen, Bohren, Ausspindeln)
o Schaftfraser (Schrupp-, Schlicht-, Trochoidal-, Hart- Fraser)
o Walzfraser

e Formfraser

¢ Reibahlen

¢ Gewindeschneider, Gewindeformer

e Bohrer

e Tieflochbohrer

e Zentrumsbohrer

e Senker

e Bandsageblatter

o Kreissdgeblatter
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Vorteile
Gremotool GQT-Nachbehandlung

Standzeiterhéhung

Die Grundwerkstoffe der Zerspanungswerkzeuge profitie-

ren alle von der Kornverfeinerung oder Karbidverfeinerung, /
welche bei der Gremotool GQT Nachbehandlung eintritt. /
Beides wirkt sich positiv auf die Z&higkeit und die Ver-

schleissfestigkeit des Grundwerkstoffs aus. Dabei findet

diese Verbesserung nicht nur in der Randschicht statt, son-

dern dringt bis in bis in den Kern ein. Durch die Optimie-

rung des Grundmaterials kann die Standzeit der Werk-

zeuge bei gleichbleibenden Schnittwerten, mit kleinem

Aufwand stark erhéht werden, ohne geometrische Verande-

rung der Masse.

Oberflachengiite

Um prozesssicher und wirtschaftlich die geforderte Oberfla-
chenglite an den Werkstlicken zu erzielen, missen die Be-
arbeitungswerkzeuge daflr geeignet sein. Dies bedeutet,
dass die Werkzeuge nur minimale Verschleissanzeichen auf-
weisen dirfen. Ist die Oberflache am Bearbeitungswerk-
zeug zu rau, entstehen sehr schnell Verschleissstellen, was
sich mit abnehmender Reststandzeit auf die Genauigkeit
und Oberflachenglte der Werkstiicke auswirkt. Die Gremo-
tool GQT-Nachbehandlung verbessert dazu die Oberflache
der Werkzeugbeschichtung und der Bearbeitungswerk-
zeuge selbst und wirkt dem Verschleiss entgegen.

Prozesssicherheit

In der Automatisierten Fertigung wird dem Bearbeitungs-
werkzeug eine zentrale Rolle zugeordnet. Es muss durchge-
hend hochste Qualitét und Stabilitat im Prozess bieten.
Dies bedeutet, dass die Genauigkeit und Oberflachen der
Werkstiicke tUber mehrere Prifintervalle gleichbleibend sein
mussen. Durch die GQT-Nachbehandlung wird beim Werk-
zeug diese Eigenschaft gestérkt. Diese Verbesserung wirkt
sich nicht nur in der automatisierten Fertigung, sondern
auch in der Mannarmen oder Kleinserien- bis Einzelteilferti-
gung optimal aus.
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Vorteile
Gremotool GQT-Nachbehandlung

Genauigkeit

Bei der Materialabtragenden Fertigung entstehen an der
Schneide grosse Kréfte, ob diese scharf oder stumpf ist.
Diese wirken sich auf das ganze Werkzeug, Maschine und
Werksttck aus. Dadurch verformen sich diese, was am Ende
zu Genauigkeitsverlusten am fertigen Werkstick fuhrt. Die
GQT-Nachbehandlung setzt beim Kernmaterial an und op-
timiert dieses, so dass die Schneide langer scharf, das
Kernmaterial stabiler und somit die Genauigkeit mit dem-
selben Werkzeug langer hoch bleibt.

Beschichtungen

Die GQT-Nachbehandlung kann fiir die Werkzeuge von vie-
len verschiedenen Branchen angewendet werden. Dabei
kénnen die Hartmetallfréser fur die Stahlbearbeitung, Mes-
serkopf-Wendeplatten fir die Holzbearbeitung, sowie auch
Formeinséatze fir den Kunststoffspritzguss behandelt wer-
den. Bej all diesen Werkzeugen sind die bestehende Be-
schichtung und Oberflache fiir die GQT-Nachbehandlung
irrelevant. Die Beschichtung wird nicht abgetragen, son-
dern zusammen mit dem Kernmaterial optimiert.

Fiir Metall-, Kunststoff- und Holz-Bearbeitung

Bei vielen feingeschliffenen, polierten oder gelédppten
Oberflachen an den Werkzeugen, sowie bei PVD und CVD
Beschichtungen kénnen durch die GQT-Nachbehandlung
nachweislich die Oberflédchen Rauheiten am Werkzeug ver-
bessert werden. Sogar bei feinpolierten Oberflachen kon-
nen, durch die Behandlung im Sub-Mikron Bereich, oft Po-
lierschritte reduziert werden oder komplett entfallen. Bei
PVD Beschichtungen wird die Mikrohérte durch die GQT-
Nachbehandlung geférdert, was sich zusétzlich positiv auf
die Standzeit bei gleichbleibenden Schnittwerten auswirkt.
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Service
Gremotool GQT-Nachbehandlung

lhre Ansprechperson fiir GQT-Nachbehandlungen

Roman Kasé

Bearbeitungswerkzeuge und Beschichtungen

«Das Beste aus jedem Werkstoff und jedem
Werkzeug herauszuholen - das ist meine
Leidenschaft.»

Unsere Dienstleistungen

Wir unterstitzen Sie gerne bei der Identifikation der Bearbeitungswerkzeuge, welche mit der GQT-Nachbehandlung ihre
Performance steigern. Wir fihren die GQT-Nachbehandlung bei uns an den Bearbeitungswerkzeugen durch.

Kontaktieren Sie unseren Spezialisten unter:

Roman Kasé
roman.kase@gremotool.ch
+41 (0)79 194 53 10
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